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Bezfarebné laky

MC405 - MACROFAN POWER
UHS CLEARCOAT
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1000 ml + 18-20" DIN 4 ?1,21,3mm Schnutie v boxe: Schnutie na vzduchu pri 4 min. flash-off
500 ml + pri 20°C 2 bary - Atm 60°C: 15 -35 min. 20°C: 10 min. maximalny
Pocet vrstiev: 50°C: 20-45 min. Spracovatelné : vykon
100-150 ml .
Spracovatelnost pri 20°C: i Rychly proces s Lo 2Ah
P s ’ MT405: Uplné preschnutie :
f 5 min. at 60°C 12-24h
20-45min.
min 10 min. at 50°C
POPIS

2K UHS akrylovy ¢iry lak (V.O.C. < 420 g/l) s rychlym schnutim a lahkou aplikaciou.

OBLAST POUZITIA

Ciry lak pre vysoko kvalitné sfudy, kovové a pevné povrchy, uréeny na opravy, giastodné a tplné
prelakovanie automobilov v autolakovni.

Odporac¢a sa na malé opravy; umozfiuje vam optimalizovat ¢asy a naklady na proces, najma za ur¢itych
aplikaénych podmienok (nizke teploty) a za uréitych podmienok (neefektivne striekacie kabiny).

VLASTNOSTI
Lahka a flexibilna aplikacia umoZznujica dobré koneéné vysledky za vSetkych podmienok
Vysoké pokrytie
Velmi rychle suSenie pod infraziari€om a v striekacich kabinach
Dobry vykon aj suSenim na vzduchu
Jednoduché lestenie
Velmi dobra tvrdost a povrchova kizkost
Velmi dobry lesk
Velmi dobra odolnost voéi poveternostnym vplyvom

PRIPRAVA PODKLADU
Povrchy uz nastriekané matnymi podkladmi HYDROFAN Basecoat alebo BSB HS Basecoat.

APLIKACIA
Striekanie striekacou piStolou
MieSaci pomer (vaha/objem) Standartny proces Rychly proces
MC405 MACROFAN POWER UHS C9RY LAK 1000 dielov 1000 dielov
MH100-110-115-120 MACROFAN UHS TUZIDLO 500 dielov 500 dielov (MH120)
00740-00741-00742-00755 RIEDIDLO 100-150 dielov
MT405 MACROFAN POWER ADITIVUM 150 dielov
; Uplné alebo Boéné alebo
Podmienk . . ; ; ’
gsiinea y éiastoéné opravy ¢iastoéné opravy 1-2 d|e|y Miestne opravy RyCth proces
P T: 20-35°C T: 20-30°C T: 15-25°C T: 15-20°C T: 15-20°C
Tuzidlo MH100 MH110 MH115 MH120 MH120/MT405
Cas pouzitia pri 20°Q . . . . :
260% R.H. 45 min. 40 min. 30 min. 20 min. 15 min.
POZNAMKA

Vzhfadom na charakteristiky rychlosti vyrobku sa odporuéa pripravit’ zmes bezprostredne pred jej pouzitim, aby sa
predislo neéinnosti. Odportaéame tieZ zvolit TUZIDLO a RIEDIDLO podla teploty / velkosti plochy a podfa
vetracieho systému opatrnym zmieSanim komponentov po kazdom pridani.
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Viskozita striekania pri 20 ° C: 18 az 20 "DIN 4

@ Vzduchové tryska: 1,2 - 1,3 mm HVLP alebo konvenén4; Tlak vzduchu: podla odporicania vyrobcu pistole

Metédy aplikécie:

2 normalne vrstvy - aplikujte dve normalne vrstvy, ¢as medzi jednotlivymi vrstvami tak, ako je to uvedené v tabulke.
14 + 1 nater - aplikujte jednu pravidelna natiahnutd vrstvu. Po zaschnuti naneste jednu rovnomernui a celd vrstvu.
1 vrstva - aplikujte jednu mokrd, rovnomernd, plnd vrstvu.

Navrhovaneé cykly Uplné alebo Boéné alebo 2-3 1-2 panely Rychly proces
Ciastoéné opravy panelové opravy (1-2 panely)
TuZzidlo MH100-MH110 MH110-MH115 MH120 MH120
Riedidlo (10-15%) 00742-00755 00742 00741-00742 MT405
Hrabka suchého filmu 45-50 micron 40-50 micron 30-40 micron 30- 40 micron

Aplikacia I rovnomerne nastriekana 1 lahk& a rovnomerna 1 vrstva alebo 1 fahké 1 vrstva alebo
vrst\'/a na VéE'Ek)'/C!1 dieloch,| vrstva na v3etkych dieloch, VIstva + 1 rovnomerna vrstva 1Tahka vrstva
nasledne 1 pln& vrstva nasledne 1 plnd vrstva + 1 rovnomerna vrstva
Odvetranie 5 -10 minat 2 - 3 mindty 0 - 2 minuty 0 - 2 minuty
Finalne odvetranie 0 —10 minat 0 - 5 minat 0 - 5 minat 0 - 5 minat
Teoretické pokrytie: 11,7 m2 na 1 kg zmesi pri 40 um; 12 m2 na 1 | zmesi pri 40 pm
DIR 2004/42 | CE: Topcoat IIB / d - VOC pripraveny na pouzitie 420 g / |
Tento vyrobok pripraveny na pouzitie obsahuje najviac 420 g /|1 VOC
SUCHE CAS
| MH100 | MH110 | MH115 | MH120 | MH120/MT405 |
SusSenie na vzduchu pri 20° C
Bezprasny 40 min. 30 min. 20 min. 10 min.
Spracovatelné Nedoporucujeme 3-4h 2-3h 1,5-2h 1-15h
Preschnuti 12-24 h 12-24 h 12-24 h 12-24 h
Schutie pri teplote objektu 60 ° C: (bez IR)
[ Manipulovatelné po | 35min. | 30 min. | 20 min. | 15 min. | 5 min. |

PROCES USPORY ENERGIE: vyhrejte striekaciu kabinu na teplotu vzduchu 60 ° C, potom zastavte zahrievanie a
nastriekané povrchy nechajte v striekacej kabine az do Uplného ochladenia.

Schnutie pri suSeni pri teplote 40-50 ° C (bez IR)::

| Manipulovatelné po | 45 min. | 40 min. | 30 min. | 20 min. | 10 min.* * |
Rychly proces: po uplynuti ¢asu z tejto tabulky staci pockat cca. 1 hodinu pred manipuléciou so striekanym predmetom.
IR Ziarice: (vZzdy sa riad'te pokynmi vyrobcu infraZiari€a, ¢asy a vzdialenosti sa menia podFa farby)

Flash off 5-6 min. 4-5 min. 3-4 min.
Max. vykon 10-12 min. 10-12 min. 8-10 min. Nedoporuc¢ujeme |Nedoporucujeme
Vzdialenost’ 60-80 cm 60-80 cm 60-80 cm

Priechodné suSenie trva dalSie 3 az 4 dni

LESTENIE

Po 18 hodinach schnutia na vzduchu alebo po suSeni v peci pockat cca 1 hodinu (striekany predmet musi
dosiahnut opat izbovu teplotu); Néasledne odstranit pripadné nedistoty z povrchu, potom lestit leStiacou
pastou Lechler leStiacu pastu Lechler a leStite (pozri technické Udaje pre procesy leStenia ¢. CLO13 a
nasledujuce)

POZNAMKA

Pri suSeni pod 60 ° C sa nema vozidlo v prvych drioch po lakovani vystavovat intenzivnom silnym vplyvom (vetranie,
chemikalie, agresivne prostriedky). Pred UGplnym pouzivanim sa vyhnite silnym koncentraciam vlhkosti (rose,
inovat) a kontaktom s agresivnymi prostriedkami (smog, Gistiace pripravky, sol na posyp ciest).
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Zverejnené Udaje su vysledkom dokladne preverenych pokusov a odraza sa v nich posledny a najvyssi stav nasich vedomosti. Tieto Udaje su
zverejiiované iba na cisto informativne Géely a nezavazuji naSu spolo¢nost a taktiez nemdzu byt dovodom k reklamaciam akéhokolvek
druhu v suvislosti a s pouzitim opisanych produktov. Okrem iného aj preto, Ze podmienky pouZzitia tychto produktov nepodliehaju nasej
kontrole. IBA PRE PROFESIONALNE POUZITIE.
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