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Miiszaki adatlap: 02-HU
ALAP CANDY LAKKOK ( FEDO CANDY FESTEKEK ) .

CANDY BASE COAT

al (U @2 0l

1000 ml+ 14-15" ISO/DIN 4 @1,2-1,5mm 20-30 min. 20°C-nal
800-1000 ml 20°C-nal HVLP: 1,3 mm
vagy LVMP: 3-4 bar
20-22" ISO/DIN 4 HVLP: 2-2,5 bar
20°C-nal Rétegszam: 2-3

LEIRAS:
Matt metal alaplakk kétrétegli festéshez, metal és gydngyhazfényl hatasu és réteg nélkuli
festéshez. Ujrafestés szintelen atlatszo lakkal (nedves-nedves technoldgia).

FELHASZNALASI TERULET:

A karosszériakereskedelemben a személygépkocsik és tehergépkocsik teljes és részleges kétrétegi
festéséhez stb.

TULAJDONSAGOK:

- konnyl megmunkalas

- egyenletes matt felllet

- nagyon jo fedés

- nagyon magas végletes fény

- kivalé id6jarasallosag, fakulasallosag, kivalo fellleti keménység-allésag

MEGFELELO ALAPOK:

A 04 109 MACROFAN FILLER-t 5:1 aranyban vigye fel a régi, oldészerallo festékanyagra. Régi, hére
lagyul6 és oldoszerallé bevonatok teljes eltavolitdsa. Hagyja megszaradni az alapot, majd csiszolja le:
- nedvesen: P600-800-as csiszol6papirral

- szarazan: P400-as csiszolGpapirral

Alaposan zsirtalanitsuk a 00695 SOLVENTE ANTISILICONE SLOW szilikonellenes anyaggal, miel6tt
a Candy alapoz6t permeteznénk

MUNKAMENET:

Permetezés

ARANYOK: térfogatnal és tomegnél
CANDY FESTEK 1000 alkatrész

00 740-1-2-00755-00 825 (higitd) 800-1000 alkatrész
CANDY LAKK 1000 alkatrész

00362 - 327 - 00174 (higitd) 500 alkatrész

00 740-1-2-00 755-00 825 (higito) 50-150 alkatrész

StreetKolor.hu, Zdiarska 1446/19, 04012, Kassa 12 - Szlovakia - tel. +36 30 484 5397
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ALAP LAKKOK (FEDOFESTEKEK )

Viszkozitas 20°C-nal:

14 - 15"ISO/DIN4

U HS rendszer 20/22" ISO/DIN 4

Szérdfej:

1,2-1,5 mm

HVLP: 1,3 mm

Permetezési nyomas: LVMP: 4 bar, HVLP: 2,5 bar, LVLP: 1,5-2,5 bar
Aijanlott rétegvastagsag: 20-25

Hozam:1l = 8,5 - 9m? 20u-ndl, 1kg = 8,5-9m? 20 p-nal

KOZTES IDO (szellbztetés) az atlatszo bevonat felhordasa elétt 20°C-on: 20-30
perc és 24 6ra kozott.

Teljes és részleges festési rendszerek:

El6szor készitsen egy vékony atfedést az alkatrészen kivili atfedéssel, majd egy normal atfedést
az alkatrészen kivili atfedéssel. Az egyenletesség érdekében egyenletes permetezési sebességet
és egyenlé nyomast kell fenntartani. Ha utdna foltok és pattanasok keletkeznek, cstkkentse a
permetnyomast 1-2 barra, és még egyszer permetezze at a teljes fellletet az atfedéssel. Minden
egyes tovabbi réteggel az eredmény sotétebb lesz.

Alkatrész-javito rendszerek:
A karosszéria teljes részét Scotch Brite Extra Fine-al mattitsa, a sérilt terlleteket javitsa ki

tomitéanyaggal és/vagy szigetel6 alapozdval, és egyenletesen csiszolja le. Az atlatszosag javitdsa
érdekében fujja le festékkel a javitando tertletet. Ezutdn csokkentse a permetezényomast 1-2
barra, és permetezzen a kozepétél kifelé, hogy legalabb 50%-o0s fedettséget érjen el a
peremzdénaban.

Egy megfelel6 ruhaval tavolitsa el a permetet, és vigye fel a teljes terilletre a tiszta
bevonatot.

Ha ezlst és vilagos arnyalatokat hasznal ezzel a permetezési moédszerrel, adjon 50% 61 082
BASE MIX-et az el6készitett BSB lakkhoz.

ATLAKKOZAS
Minden MACROFAN és ACRIFAN kétkomponensl PUR akril atlatszo lakk.

INSTRUKCIOK:

Kiegészité munka a friss lakkozason:

- Ha a fényvéd® fellletét nem csiszoltak tal mélyre, akkor a szaradas utan azonnal vagy 24 6ra
szaradas 20°C-on, Ujrafestés utan lehet csiszolni.

- A 04190 MACROFAN HS toltéanyagot vékony rétegben felhordjuk a BSB alaprétegre.
FILLER 5:1. Hagyja megszaradni és csiszolja a fenti utasitasoknak megfeleléen. A katalizalt vagy

higitott atlatszoé bevonat ugyanigy felhordhaté a szalagozott alaplakkra. Hagyja 30-40 percig
20°C-on szellézni, majd enyhén fujja at BSB festékkel (alapfesték). Végll permetezze ra a kivant
atlatszo bevonatot.
MEGJEGYZES:
60 °C alatti szaradas esetén a festést kdvetd elsé napokban az autdét nem szabad kiléndsen erés
id6jarasi és tisztitasi hatasoknak kitenni. A teljes kikeményedés el6tt ne tegye ki az autét erés
paralecsapodasnak (harmat, fagy) és agressziv anyagokkal (szmog, tisztitészerek, szorésé) valéd
érintkezésnek.
A BSB 62 000 BIANCO INTENSO (intenziv fehér) alapfesték csak a rendszer recepturai szerint
hasznalhatd. Ne hasznalja ezt az alapszint szinmintakhoz vagy a 61 001 BIANCO PER TINTE
(szinezett fehér) helyettesitésére.

MUSZAKI ADATOK:

Viszkozitas 20°C.nal 70-130" ISO/DIN 4
Mérheté témeg 20°C-nal: 0,970 - 1,180 g/ml.
02-HU sz. miiszaki adatlap

Felllvizsgéalat 19/04

A kozzétett adatok alaposan validalt kisérletek eredményei, és ismereteink legujabb és legmagasabb szintl allasat tikrozik. Ezek az adatok kizarélag tajékoztato jellegtiek, és nem
kotik vallalatunkat, és nem képezhetik alapjat semmiféle, a leirt termékek hasznalataval kapcsolatos kévetelésnek. Tobbek kozott azért, mert e termékek felhasznalasi korilményeit
nem tudjuk ellendrizni.





